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meccanica

LUCIDACOSTE
VERTICALI RETTILINEE
TIPO LCV

La LCV e una lucidatrice per coste
rettilinee piane a squadro da 1 a b6
cm. di spessore di granito e marmo.
Il modo di lavoro & a ciclo continuo,
cioeé i pezzi si caricano uno dietro
I'altro  sulla macchina che 11 fa
scorrere attraverso una serie di
mandrini ed escono completamente
finiti.

Nelle LCV i refilati di marmo o granito
sono posti in verticale, cosi proprio
come si maneggiano normalmente ed
e proprio guesto sistema che, oltre ad
evitare possibili rotture del materiale,
determina anche un minore ingombro
della macchina in se stessa e riduce
notevolmente la superficie calpesta-
bile necessaria per la lavorazione.

La LCV non richiede inoltre opere di
fondazione, né particolari pendenze
per lo smaltimento dell’acqua. Essa
infatti pud essere semplicemente
appoggiata a terra e poiché
completamente carenata, l'acqua di
scarico puo essere convogliata in un
punto relativamente lontano con un
tubo flessibile opportunamente
innestato nell’appaosito collettore.
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KANTENSCHLEIFAUTOMAT
FUER GERADE KANTEN
TYP LCV

Die LCV ist ein Kantenautomat zur
Herstellung von geraden Natur- und
Kunststeinkanten in der Starke von 1
- b cm.

Die Arbeitsweise ist permanent, d. h.
die Teile werden nacheinander
eingeschoben und mittels
Transportband an den
Schleifsupporten vorbeigefihrt.

Die Natur- und Kunststeinplatten
werden vertikal eingeschoben, d. h.
so, wie sie uhblicherweise im Betrieb
gehandhabt werden.

Diese Arbeitsweise reduziert den
Materialbruch, der Automat und der
Arbeitsraum bendtigen deutlich
weniger Platz als konventionelle
Automaten.

Die LCV  benotigt weder ein
Fundament noch Bodengefalle flur den
Abflu@ des Brauchwassers. Der
Automat ist vallstandig geschlossen
und kann ohne jegliche Verankerung
aufgestellt werden. Das Abwasser
kann mittels flexiblem Schlauch auch
weiter entfernt von der Maschine
entsorgt werden.

POLISSEUSES DE
CHANTS VERTICALES
RECTILIGNES TYPE LCV

La machine LCV est une polisseuse
pour chants rectilignes et plans de 1
a b cm d'épaisseur de granit et de
marbre.

Le mode de travail est a cycle continu,
c'est a dire que les pieces se
chargent 1'une apres l'autre sur la
machine qui les fait glisser sur une
série de mandrins et les pieces
sortent completement achevées.

Les pieces en marbre ou granit sont
posées verticalement sur les LCV,
comme pour les traiter normalement,
et c'est justement ce systeme qui, pas
seulement évite que le matériel se
casse, mais qui offre aussi un
encombrement  minimum de la
machine méme en reduisant
considérablement la surface au sol
nécessaire pour le travail. Il n'est pas
nécessaire d'effectuer des travaux de
fondation, ni d'avoir des pentes
spéciales pour la vidange de I'eau. La
machine est simplement posée par
terre et, étant donné qu'elle est
completement carénée, l'eau de
vidange peut étre déviée vers un point
assez loin, grace a un tube flexible
opportunement attaché au collecteur.

PULIDORAS DE CANTOS
VERTICALES
RECTILINEOS TIPO LCV

La pulidora LCV es una pulidora para
cantos rectilineos planos de 1 a 6 cm.
de espesor de granito o marmaol.

El tipo de trabajo es con ciclo
continuo, es decir, las piezas se
cargan una detrés de otra sobre la
maquina que los hace avanzar a
través de una serie de cabezales y
salen completamente terminados.
Dentro de la LCV las piezas a pulir se
colocan verticalmente, de igual forma
a cuando se manejan las piezas que
deben ser pulidas. Este exclusivo
sistema evita posibles rupturas del
material y requiere menos espacio
dentro de la superficie necesaria
para la elaboracion.

La LCV no necesita de bases ni de una
particular inclinacién para el desagle
del agua. Puede de hecho ser
simplemente apoyada en el suelo
porgue esté completamente
carenada; el agua de desagie puede
ser transportada a través de un tubo
flexible oportunamente situado en el
colector posterior.

STRAIGHT VERTICAL
EDGE-POLISHING
MACHINES MODEL LCV
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The LCV machine is a polishing unit for
straight flat-squared 1 to 6 cm thick
marble or granite edges.

The working mode is on a continuous
process basis; this means that all the
pieces are loaded one after the other on
the machine and move past a series of
mandrels so that they come out
completely finished.

In the LCV the marble and granite
pieces are placed vertically, as they are
usually handled, and it is this system
that, besides avoiding possible breaks
of the material, reduces machine
cluttering and also the area necessary
for the operation.

Moreover the LCV does not require
either foundations or special inclination
for water discharge. In fact, it can be
simply placed on the ground and as it is
completely streamlined, the discharged
water can be easily directed to a point
at some distance, by means of a hose
connected to a special drain.

@ Protezione con fondo allo zinco dopo
sabbiatura e tre mani di vernice

@ Protection avec un fond au zinc apres un
sablage et trais couches de peinture

@ Protective galvanised priming coat after a
sandblasting and three coats of paint

’ Dreifache epoxydhaltige Lackierung

: Prateccién con fondo de cinc con tratamiento
de arenacién y tres manos de barniz

@ Sistema di trasporto: garantisce ottima
stabilita e riduce la rottura dei pezzi

@ Systéme de transport: il garantit une
stabilité excellente et réduit la rupture
des plaques

The system of transport guarantees a

very good stability and reduces the
breaking of slabs

Transport der Werkstlicke

' Keine Materialbriche durch besonderen
Y Motori, martinetti pneumatici e mandrini protetti da paratia stagna

Sistema de transporte: garantiza una > Mandrini pneumatici collaudati da migliaia di unita prodatte
Optima estabilidad y reduce la rotura de > Mandrini bisellatori e 1° mandrino lucidante dotati di fermo meccanico
las piezas

@ Les moteurs, les vérins pneumatiques et les mandrins protégés par
un cloison étanche
Coperture in acciaio inox > Les mandrins pneumatiques essayées par des milliers d'unités
produites
> Les mandrins chanfreinants et le 1er mandrin polissant pourvus d'un
arrét mécanique

Couvertures en acier inoxydable
Stainless steel coverings

Edelstahlabdeckungen @P The motors, the pneumatic jacks, and the mandrels are protected by

a watertight bulkhead

> The pneumatic mandrels have been tested by thousands of
manufactured units

> The chamfering mandrels and the 1st polishing mandrel are supplied
with a mechanical stop

Matériel antiusure et antifriction ' Die Motoren, die Druckluftzylinder und die Spindeln werden durch

interposé entre le banc et la bande metallische Abdeckungen vor Wasser geschtitzt

Wear and friction resistant material > Hohe Zuverlassigkeit der tausendfach getesteten pneumatischen

placed between the bench and the belt Spindeln

> Der erste Schleif- und die Fasensupporte sind mit einem
mechanischen Anschlag ausgestattet

Coberturas de acero inoxidahle

interposto tra banco e nastro
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Zwischen dem Anpressbalken und dem
Transportband befinden sich
verschleiffarme, leichtgangige
Flhrungsschienen

: Motores, cilindros neuméticos y cabezales protegidos por
compartimentos estafios
> Cabezales neuméaticos probados por miles de unidades fabricadas
> Cabezales hiseladores y 1° cabezal pulidor dotados de tope
mecéanico

Material antidesgaste y antifriccidn,
interpuesto entre bancada y cinta
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Scocca in lamiera strutturale &P Non necessita fondazioni

rinforzata > Acqua di scarico raccalta da collettore (non cade a terra sotto la macchina)

Aucun besoin de fondations
|'eau d'écoulement recueilli par un collecteur (ne tombe pas par terre sous
la machine)

Coque en tole structurale
renforcée

Reinforced structural sheet
body

Massiver selbsttragender
Grundkorper

No need of foundations
Waste water is collected by a callector (it does not fall on the ground, under the machine)

Fundamente nicht erforderlich

Das Brauchwasser wird zentral Uber einen Ablassstutzen entsorgt
Estructura de chapa (Es 1&uft nicht auf den Boden unterhalb der Maschine)

reforzada . . .,
Non necesita cimentacién

Agua residual recogida por un colector (no cae al suelo bajo la maquina)

MODELLI
E ACCESSORI

La LCV e prodotta in due serie, 611 e 711 M
(Magnum), ognuna con gquattro modelli
standard (piu altre versioni a richiesta):

LCV 611 LCV711 M
LCV 611-SE LCV 711 M-SE
LCV 611-SU LCV 711 M-SU

LCV 611-SE/SU  LCV 711 M-SE/SU

Sui modelli della serie 611 sono presenti 6
MANDRINTI per la levigatura-lucidatura della
costa, per male ® 130 mm. Nella serie 711 M
questi MANDRINI sono 7 e per male @ 150
mm. (3-4) (A). Su tutti i modelli di entrambe
le serie sono incltre sempre presenti 2
MANDRINI CONTRAPPOSTI per smussi a
45°, per mole @ 130 mm.

Sui modelli LCV 611-SE, LCV 611-SE/SU,
LCV 711 M-SE e LCV 711 M-SE/SU & inoltre
presente:

-n.1 MANDRINO CALIBRATORE-
GOCCIOLATOIO IN ENTRATA (8-9):

per eseguire la spessoratura del materiale
ad una profondita regolabile (max circa 6 cm.
dalla costa) (8) (B). Questo mandrino pud
essere regolato sia trasversalmente che
longitudinalmente rispetto al proprio asse;
inoltre pud essere ruotato dalla posizione ad
asse orizzontale, alla posizione ad asse
verticale, potendo essere usato anche per
eseguire il taglio del gocciolatoio (9) (C).

Sui modelli LCV 611-SU, LCV 611-SE/SU,
LCV 711 M-SU e LCV 711 M-SE/SU e
presente:

-n.1 MANDRINO SAGOMATORE-
GOCCIOLATOIO IN USCITA (9-10):
regolabile trasversalmente e longitudinalmente
rispetto al proprio asse, pud anche essere
ruotato dalla posizione ad asse orizzontale,
alla posizione ad asse verticale. Nella prima
pud essere utilizzato per sagomare la costa
con una opportuna mola diamanta (10)
(D+E);nella seconda pud invece essere usato
per eseguire il taglio del gocciolatoio () (C).
Per ciascuno dei modelli standard sopra
menzionati sono disponibili i seguenti
accessori extra (pit altri a richiesta):

— prolunghe a rulli in entrata e in uscita

— elettro-valvola per 'acqua

— azionamento dei mandrini pneumatici con
PLC (per la lavorazione di pezzi anche non
rettangolari).
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MODELES
ET ACCESSOIRES

La LCV est produite en deux séries, la 611 et
la 711 M (Magnum), chague série avec
guatre modeéles standard (plus d'autres
versions sur demande):

LCV 611 LCV711 M
LCV 611-SE LCV 711 M-SE
LCV 611-SU LCV 711 M-SU

LCV 611-SE/SU  LCV 711 M-SE/SU

Les modéles de la série 611 sont équipés de
6 MANDRINS pour le polissage -
chanfreinage du chant, pour meules @ 130
mm. Par contre, la série 711 M dispose de 7
MANDRINS pour des meules @ 150 mm
(3-4) (A). En outre, sur tous les modéles des
deux séries, il y a toujours 2 MANDRINS
OPPOSES inclinés a 45°, pour des meules ®
130 mm.

Sur les modeles LCV 611-SE, LCV
611-SE/SU, LCV 711 M-SE et LCV 711
M-SE/SU i1y a aussi:

- n° 1 MANDRIN CALIBREUR-EGOUTTOIR
EN ENTREE (8-9): pour effectuer la mise a
épaisseur du matériel a une profondeur qui
peut étre réglée (max. 6 cm du chant) (8) (B).
Ce mandrin peut &tre réglé tant
transversalement que longitudinalement par
rapport a 'axe; en outre, il peut étre tourné
de la position a 1'axe horizontal, a la position
a l'axe vertical, pour T'utilisé aussi pour la
coupe de 'égouttair (9) (C). Les accessoires
suivants sont présents sur les modeles LCV
611-SU, LCV B11-SE/SU, LCV 711 M-SU et
LCV 711 M-SE/SU:

- n°1 MANDRIN FACONNEUR-EGOUTTOIR
EN SORTIE (8-10): il est réglable
transversalement et longitudinalement par
rapport a I'axe, il peut étre aussi tourné de la
position a 1'axe horizontal, a la position a 'axe
vertical. Dans la premiere phase, il peut étre
utilisé pour fagonner le chant avec une meule
diamantée (10) (D+E); dans la deuxieme phase
par contre, il peut étre utilisé pour effectuer la
coupe de 'égouttair (9) (C).

Pour tous les modeles standard indiqués
ci-dessus, les accessoires suivants sont
disponibles extra (plus d'autres sur demande):
— extensions a rouleaux en entrée et en sortie
— électrovalve pour I'eau

— actionnement des mandrins pneumatiques
avec PLC (pour le travail des pigces qui ne sont
pas rectangulaires).

MODELS
AND ACCESSORIES

The LCV is produced in two series, 611 and
711 M (Magnum), for each series four
standard models are available (plus other
versions on request):

LCV 611 LCV711 M
LCV 611-SE LCV 711 M-SE
LCV611-SU LCV 711 M-SU

LCV611-SE/SU LCV 711 M-SE/SU

The models of series 611 have 6 MANDRELS
FOR SMOOTHING AND POLISHING the
edge for ® 130mm wheels. The madels of
series 711 M have 7 of these MANDRELS,
for @ 150 mm wheels (3-4)(A). In addition all
models of both series have 2 OPPOSITE
CHAMFERING MADRELS, inclined at 45°,
for @ 130 mm wheels.

In addition models LCV 611-SE, LCV
611-SE/SU, LCV 711 M-SE and LCV 711
M-SE/SU have:

- 1 ENTRY CALIBRATING-DRIPSTONE
MANDREL to gauge the thickness of the
material with an adjustable depth (max. 6cm
from the edge)(8)(B). This mandrel can be
adjusted both crosswise and lengthwise with
respect to its own axis; furthermore, it can
be rotated from the horizontal axis position
to the vertical axis position. In the former, it
can be used to calibrate the thickness of the
material with a suitable gauging wheel; in the
latter it can be used for dripstone cutting
(9)(©).

Models LCV 611-SU, LCV 611-SE/SU, LCV
711 M-SU and LCV 711 M-SE/SU have:

— 1 EXIT SHAPING-DRIPSTONE MANDREL
(9-10): this can be adjusted both crosswise
and lengthwise with respect to its own axis and
can also be rotated from the horizontal axis
position to the vertical axis position. In the
former, it can be used to shape the edge with a
suitable diamond grinding wheel (10) (D+E); in
the latter, it can be used for dripstone cutting
(9) (©).

For each of the above standard models the
following extra accessories are available:

— raller extension on input and output sides

— solenoid valve for water

— pneumatic mandrel control by PLC

(to process non-rectangular pieces).
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MODELLE
UND ZUBEHOR

Die LCV wird in zwei Serien hergestellt: die
LCV 611 und die LCV 711 M (Magnum), jede
mit vier Standardmodellen (plus weitere
Ausfiihrungen auf Anfrage):

LCV 611 LCV 711 M
LCV 611-SE LCV 711 M-SE
LCV B611-SU LCV 711 M-SU

LCV611-SE/SU LCV 711 M-SE/SU

Die Modelle der Serie 611 haben 6
Kantenschliff- und KantenpoliturSUPPORTE
flr Schleifringe mit 130 mm Durchmesser.
Die Serie 711 M hingegen hat 7 SUPPORTE
flr Schieifringe mit 150 mm Durchmesser
(3-4) (A). Bei allen Modellen beider Serien
haben wir immer 2 ENTGEGENGESETZTE
SUPPORTE flr 45°-Abschragungen, flr
Schleifringe mit 130 mm Durchmesser.

Die Modelle LCV 611-SE, LCV 611-SE/SU,
LCV 711 M-SE und LCV 711 M-SE/SU
haben auBerdem:

- 1 EINGANGSEITIGEN SUPPORT FUR
KALIBRIERSCHEIBE-RILLENFRASER
(8-9): fir die Kalibrierung des Materials bei
einer einstellbarer Tiefe (bis max. ca. 6cm
vom Rand) (8) (B). Dieser Support kann
saowoh! quer als 1&ngs zur eigenen Achse
gestellt werden; auBerdem kann er aus der
zur Achse vertikalen Position in die zur
Achse horizontale Paosition gedreht werden.
Dadurch ist der Support auch fir den
Wassernasenschnitt verwendbar () (C).

Die Modelle LCV 611-SU, LCV 611-SE/SU,
LCV 711 M-SU und LCV 711 M-SE/SU
haben:

- 1 AUSGANGSEITIGEN SUPPORT FUR
EINEN FORM-UND RILLENFRASER (9-10):
dieser Fré&ser kann sowohl quer als l&ngs
zur Achse gestellt werden; auBerdem kann
er aus der zur Achse vertikalen Position in
die zur Achse horizontale Position gedreht
werden. In der ersten Position kann der
Support, mit der passenden
Diamantschleifscheibe, zum Formen der
Kante verwenden werden (10) (D+E). Aus
der zweiten Paosition hingegen kann der
Wassernasenschnitt ausgefiihrt werden (9)
(©.

Flr jede der oben erwahnten
Standardausfiihrungen ist das folgende
Zubehtr lieferbar (plus weiteres auf Anfrage):
— Verlangerung auf Walzen (Eingangs- und
Ausgangseite)

— Elektroventil flir das Wasser

— Antrieb der pneumatischen Fraser durch
PLC (fir die Bearbeitung von nicht
rechteckigen Werkstiicken).

MODELOS
Y ACCESORIOS

La LCV se fabrica en dos series, 611y 711
M (Magnum) cada una en cuatro modelos
standard (otras versiones disponibles):

LCV 611 LCV711 M
LCV 611-SE LCV 711 M-SE
LCV 611-SU LCV 711 M-SU

LCV 611-SE/SU  LCV 711 M-SE/SU

En todos los modelos de la serie 611 se
presentan 6 CABEZALES para el
rectificado y el abrillantamiento des canto,
para fresas ® 130 mm. Enlos modelos 711
M estdn presentes 7 CABEZALES para
fresas ® 150 mm (3-4) (A). En todos los
modelos de las series estan presentes 2
CABEZALES OPUESTOS inclinados a 45°,
para fresas @ 130 mm.

En los modelos LCV 611-SE, LCV
611-SE/SU, LCV 711 M-SE y LCV 711
M-SE/SU también se incluyen:

— 1 CABEZAL CALIBRADOR-GOTEADOR
DE ENTRADA (8-9):

para lograr un espesor del material a una
profundidad regulable (max
aproximadamente 6 cm. del canto) (8) (B).
Este cabezal se puede regular tanto
transversal como longitudinalmente
respecto al proprio eje; ademés puede ser
rotado de la posicién de eje horizontal a la
posicién de eje vertical, pudiendo ser usado
también para el corte del goteador (9) (C).
En los modelos LCV 611-SU, LCV
611-SE/SU, LCV 711 M-SU y LCV 711
M-SE/SU estén presentes:

-1 CABEZAL MOLDEADOR-GOTEADOR
DE SALIDA (9-10): se puede regular
tanto transversal como longitudinalmente
respecto al propio eje, ademas puede ser
rotado de la posicion de eje horizontal a la
posicién de eje vertical. En la primera
puede ser utilizado para perfilar la
moldura con una oportuna  fresa
diamantada (10) (D+E), en la segunda
puede ser utilizado, en cambio, para
realizar el corte del goteador (9) (C).

Para todos los modelos standard
mencionados estéan disponibles los siguientes
accesorios extra (otros sobre pedido):

— prolongacion de los rodillos en entrada y
salida;

— valvula de seleccién para el agua

— accionamiento de los mandriles
neumaticos con PLC (para la elaboracién
de piezas no regulares).

&) DATI TECNICI - LCV

MANDRINO CALIBRATORE- GOCCIOLATOIO IN ENTRATA

-Regolazioni possibili (manuali): verticale, orizzontale e rotazione da 0° a 90°
-Potenza motore: KW 3.5

-Velocita di rotazione: RPM 1400

-Diametro dei dischi montabili: mm. 250 (foro mm. 50)

-Funzione CALIBRATURA: *spessori da 0 a 60 mm.; *larghezza max: 60 mm.
-Funzione TAGLIO-GOCCIOLATOIO: *eseguibile dalla parte opposta a quella del nastro
MANDRINO SAGOMATORE-GOCCIOLATOIO IN USCITA

-Regolazioni possibili (manuali): verticale, orizzontale e rotazione da 0° a 90°
-Potenza motore: KW 5.25

-Velocita di rotazione: RPM 2800

-Diametro degli utensili montabili: mm. 250 (foro mm. 50)

-Funzione SAGOMATURA: *spessore max delle mole utilizzabili: mm. 50

-Funzione TAGLIO GOCCIOLATOIO: *eseguibile dalla parte opposta a quella del nastro
MANDRINI LEVIGANTI-LUCIDANTI

-Ad azionamento pneumatico. Il primo & dotato di fine-corsa meccanico regolabile per
consentire 'eventuale utilizzo di mole diamantate metalliche

-Potenza di ogni mandrino: KW 0.8 (serie 611), KW 1.1 (serie 711 M)

-Velocita di rotazione: RPM 1400

-Tipi di utensili montabili: *mole abrasive "a tazza" @ mm. 120-130 (serie 611),

@ mm. 120-150 (serie 711 M) con attacco a chiocciola destro standard
MANDRINI CONTRAPPOSTI PER SMUSSI A 45°

-Ad azionamento pneumatico e dotati di fine-corsa meccanico regolabile, per consentire
1'eventuale utilizzo di mole diamantate metalliche

-Potenza di ogni mandrino: KW 1.1

-Velocita di rotazione: RPM 1400

-Tipi di utensili montabili:

*mole abrasive "a tazza" @ mm. 120-130 con attacco a chiocciola destro standard;
*male diamantate "a tazza" ¢ mm. 120-130 (H tot. mm. 80, attacco: filetto dx M24x3 (x37))
PROLUNGHE A RULLI

(in entrata e in uscita) lunghezza 1200 mm. (altre dimensioni a richiesta)

DATI COMUNI A TUTTI I MODELLI:

-VERSO DI LAVORO: da dx a sx

-NUMERO DEI MANDRINI INCLINATI A 45°: 1+1 contrapposti

-DIMENSIONI DEI PEZZI LAVORABILI:

* Spessore: da 10 a 60 mm.

* Larghezza: minima 80 mm.; massima senza limite

* Lunghezza: minima 270 mm. (di un singolo pezzo); massima senza limite
-ALIMENTAZIONE ELETTRICA STANDARD: Trifase, V 400/Hz 50 (Altri tipi fornibili a
richiesta)

DATI PARTICOLARI

VARI MODELLI SERIE 611 LCV611 LCVE11-SE LCV6E11-SU LCV611-SE/SU

MANDRINO CALIBRATORE-

GOCCIOLATOIO 0 1 0 1
MANDRINO SAGOMATORE-

GOCCIOLATOIO 0 0 1 1

CONSUMO TOTALE D'ACQUA It/min 18 t/min28  1t/min 28 1t/min 38

POTENZA TOTALE INSTALLATA KW 6.8 KW 10.3 Kw 12.1 KW 15.6

DIMENSIONI DELLA MACCHINA mm mm mm mm

2450x1185  2825x1185  2695x1185 3130x1185

x(H) 1379 x(H)1379  x(H)1379 x(H)1379

PESO DELLA MACCHINA Kg. 1200 Kg. 1400 Kg. 1400 Kg. 1600

VELOCITA DI LAVORO m/h18-84 m/h18-84 m/h 18-84 m/h 18-84

DATI PARTICOLARI

VARI MODELLI SERIE 711 M LCV711 M LCV 711 M-SE LCV 711 M-SU LCV 711 M-SE/SU

MANDRINO CALIBRATORE-

GOCCIOLATOIO 0 1 0 1
MANDRINO SAGOMATORE-

GOCCIOLATOIO 0 0 1 1

CONSUMO TOTALE D'ACQUA 1t/min 20 t/min30  1t/min 30 1t/min 40

POTENZA TOTALE INSTALLATA KW 13 KW 16.5 KW 18.3 KW 21.8

DIMENSIONI DELLA MACCHINA mm mm mm mm

2710x1185  3125x1185  2995x1185 3430x1185

x(H) 1379 x(H)1379  x(H)1379 x(H)1379

PESO DELLA MACCHINA Kg. 1350 Kg. 1550 Kg. 1550 Kg. 1750

VELOCITA DI LAVORO m/h18-84 m/h18-84 m/h 18-84 m/h 18-84

(¥ ] DONNEES TECHNIQUES - LCV

MANDRIN CALIBREUR-EGOUTTOIR EN ENTREE
-Réglages possibles (manuels): vertical, horizontal et rotation de 0° & 90°;
-Puissance du moteur: Kw. 3.5
-Vitesse de rotation: 1.400 tours/minute;
-Diametre des disques assemblables: 250 mm. (alésage 50 mm.)
-Fonction de CALIBRAGE: * épaisseurs de 0 @ 60 mm; * largeur max. 60 mm.
-Fonction COUPE-EGOUTTOIR:

* effectuée du coté opposé a celui de 1a bande.
MANDRIN FACONNEUR-EGOUTTOIR EN SORTIE
-Réglages possibles (manuels): vertical, horizontal et rotation de 0° & 90°;
-Puissance du moteur: Kw. 5.25
-Vitesse de rotation: 2.800 tours/minute;
-Diamétre des outils assemblables: 250 mm. (alésage 50 mm.)
-Fonction de FACONNAGE:

* épaisseur max. des meules utilisées: 50 mm.
-Fonction COUPE-EGOUTTOIR:

* effectuée du coté opposé a celui de 1a bande.

MANDRINS POUR LE POLISSAGE ET LA RECTIFICATION
-Actionnement automatique. Le premier est équipé d'une butée de fin de course
mécanique réglable pour consentir 1'utilisation de meules diamantées métalliques.
-Puissance de chaque mandrin: Kw 0.8 (série 611), Kw 1.1 (série 711 M).
-Vitesse de rotation: 1.400 tours/minute;
-Types d'outils assemblables:
* meules abrasives a forme de tasse, diametre: 120-130 mm. (série 611), diametre
120-150 mm. (série 711 M) avec attache rapide & droite.
MANDRINS OPPOSES INCLINES A 45°
-Actionnement automatique et équipé d'une butée de fin de course mécanique réglable
pour consentir 1'utilisation de meules diamantées métalliques.
-Puissance de chaque mandrin: Kw 1.1
-Vitesse de rotation: 1.400 tours/minute;
-Types d'outils assemblables:
* meules abrasives a forme de tasse diametre: 120-130 mm. avec attaque a écrou a
droite standard; *meules diamantées a forme de tasse diametre: 120-130 mm. avec
attagque a écrou a droite standard; meules diamantées a forme de tasse, diamétre
120-130 mm (H. totale: 80 mm., attaque: filet & droite M 24x3 (x37)).
EXTENSIONS A ROULEAUX
(a I'entrée et & la sortie) longueur: 1200 mm. (autres dimensions sur demande).
DONNEES COMMUNES A TOUS LES MODELES:
-DIRECTION DE TRAVAIL: de droite a gauche.
-NOMBRE DE MANDRINS INCLINES A 45°: 1+1 opposés
-DIMENSIONS des PIECES A TRAVAILLER:
* Epaisseur: de 10 & 60 mm.
* Largeur minimum: 80 mm., maximum: aucune limite.
* Longueur: minimum 270 mm. (d'une piéce); maximum: aucune limite.
-ALIMENTATION ELECTRIQUE STANDARD: triphasée, V 400/Hz 50 (autres types
disponibles sur demande)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DIFFERENTS MODELES DE LASERIE611 LCV611 LCV611-SE LCVGB11-SU  LCV 611-SE/SU

MANDRIN CALIBREUR 0 1 0 1
MANDRIN FAGONNEUR 0 0 1 1
CONSOMMATION TOTALE D'EAU 18 1t/min 281t/min 28 1t/min 381t/min
PUISSANCE TOTALE INSTALLEE 6,8 KW 10,3 KW 12,1 KW 15,6 KW
DIMENSIONS DE LA MACHINE mm mm mm mm
2450x1185x 2825x1185x  2695x1185 3130x1185

x(H) 1379 x(H) 1379 x(H) 1379 x(H) 1379

POIDS DE LA MACHINE Kg. 1200 Kg. 1400 Kg. 1400 Kg. 1600
VITESSE DE TRAVAIL m/h 18-84 m/h 18-84  m/h 18-84 m/h 18-84

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DIFFERENTS MODELES DELASERIE711M LCV711M LCV711M-SE LCV711M-SU LCV 711 M-SE/SU

MANDRIN CALIBREUR 0 1 0 1
MANDRIN FACONNEUR 0 0 1 1
CONSOMMATION TOTALE D'EAU 201t/min 30 1t/min 301t/min 401t/min
PUISSANCE TOTALE INSTALLEE 13 KW 16,5 KW 18,3 KW 21,8 KW
DIMENSIONS DE LA MACHINE mm mm mm mm
2710x1185x 3125x1185x  2995x1185 3430x1185

x(H) 1379 x(H) 1379 x(H) 1379 x(H) 1379

POIDS DE LA MACHINE Kg. 1350 Kg. 1550 Kg. 1550 Kg. 1750
VITESSE DE TRAVAIL m/h 18-84 m/h 18-84 m/h 18-84 m/h 18-84

@P TECHNICAL DATA - LCV

ENTRY CALIBRATING-DRIPSTONE MANDREL

-Possible manual adjustments: vertical, horizontal and 0° - 90° rotation

-Motor power: 3.5 kW

-Rotation speed: 1400 RPM

-Attachable disks diameter: 250 mm (hole 50 mm)

-GAUGE function:

* 0-60 mm thickness;

* max. width: 60 mm

-DRIPSTONE CUTTING function:

* carried out from the opposite side of the belt.

EXIT SHAPING-DRIPSTONE MANDREL

-Possible manual adjustments: vertical, horizontal and 0° - 90° rotation

-Motor power: 5.25 kW

-Rotation speed: 2800 RPM

-Attachable disks diameter: 250 mm (hole 50 mm)

-SHAPING function:

* max. thickness of wheels used: 50 mm

-DRIPSTONE CUTTING function:

* carried out from the opposite side of the belt.

SMOOTHING AND POLISHING MANDRELS

-Pneumatic operating switch. The first is equipped with an adjustable mechanical limit
switch to enable the use of diamond grinding wheels.

-Power of each mandrel: 0.8 kW (series 611), kW 1.1 (series 711 M).

-Rotation speed: 1400 RPM

-Kinds of attachable tools:

* cup-shaped abrasive grinding wheels @ 120-130 (series 611),  mm 120-150 (series
711 M) with right-hand standard lead nut attachment;

OPPOSITE CHAMFERING MANDRELS INCLINED AT 45°

-With pneumatic operating switch and adjustable mechanical limit switch to enable use
of diamond grinding wheels.

-Power of each mandrel: 1.1 kW.

-Rotation speed: 1400 RPM

-Kinds of attachable tools:

* cup-shaped abrasive grinding wheels ¢ 120-130 mm. with right-hand standard lead nut

attachment; * cup-shaped diamond grinding wheels:  120-130 mm. (total H: 80 mm.,
attachment: right-hand screw thread M24x3 (x37).
ENTRY AND EXIT ROLLER EXTENSIONS

Length: 1.200 mm. (other sizes available on request)
STANDARD DATA FOR ALL MODELS:

-WORKING DIRECTION: from right to left.

-NUMBER OF MANDRELS INCLINED AT 45°: 1+1 opposed
-PIECES WORKING SIZES:

* Thickness: 10 - 60 mm

* Width: min. 80 mm; max. no limits

* Length: min. 270 mm (of a single piece); max. no limits

-STANDARD ELECTRIC POWER: Three-phase, VV 400/Hz 50 (other types available on request).

TECHNICAL DATA

VARIOUS MODELS OF 611 SERIES LCV 611 LCV611-SE LCV611-SU LCV 611-SE/SU

CALIBRATING MANDREL 0 1 0 1
SHAPING MANDREL 0 0 1 1
TOTAL WATER CONSUMPTION It/min. 18 1t/min.28  It/min. 28 1t/min. 38
TOTAL POWER INSTALLED KW 6.8 KW 10.3 KW 12.1 KW 15.6
DIMENSIONS OF THE MACHINE mm mm mm mm
24501185 2825x1185  2695x1185 3130x1185

x(H)1379  x(H)1379  x(H) 1379 X(H) 1379

WEIGHT OF THE MACHINE Kg. 1200 Kg. 1400 Kg. 1400 Kg. 1600
WORK SPEED m/n18-84 m/h18-84 m/h18-84 m/h 18-84

TECHNICAL DATA

VARIOUS MODELS OF 711 MSERIES LCV711 M LCV711 M-SE LCV711 M-SU LCV 711 M-SE/SU

CALIBRATING MANDREL 0 1 0 1
SHAPING MANDREL 0 0 1 1
TOTAL WATER CONSUMPTION t/min. 20 1t/min.30  1t/min. 30 1t/min. 40
TOTAL POWER INSTALLED Kw 13 KW 16.5 KW 18.3 Kw 21.8
DIMENSIONS OF THE MACHINE mm mm mm mm
2710x 1185 3125x1185  2995x1185 3430x1185

X(H)1379  x(H)1379  x(H) 1379 x(H) 1379

WEIGHT OF THE MACHINE Kg. 1350 Kg. 1550 Kg. 1550 Kg. 1750
WORK SPEED m/h18-84 m/h18-84 m/h18-84 m/h 18-84

@ TECHNISCHE DATEN - LCV

EINGANGSEITIGER KALIBRIER- u. WASSERNASENSUPPORT

-Mégliche Einstellungen (manuell): vertikal, horizontal und stufenlos von 0° bis 90°
-Motorleistung: 3.5 Kw

-Drehgeschwindigkeit: 1400 UpM

-Durchmesser der maontierbaren Scheiben: 250 mm (Bohrung 50 mm)
-KALIBRIERFUNKTION:

* Stéarken von 0-60mm;

* Hochstbreite = 60 mm
-WASSERNASENSCHNITT:

* von der dem Forderband entgegengesetzten Seite ausfihrbar.
AUSGANGSEITIGER FORMFRASER- u. RILLENFRASERSUPPORT
-Médgliche Einstellungen (manuell): vertikal, horizontal und stufenlos von 0° bis 90°
-Motorleistung: 5.25 Kw
-Drehgeschwindigkeit: 2800 UpM
-Durchmesser der montierbaren Werkzeuge: 250 mm (Bohrung 50 mm)
-PROFILIERUNGSFUNKTION:

* Hochststarke der einzusetzenden Schieifsteine = 50 mm
-WASSERNASENSCHNITT:

* von der dem Forderband entgegengesetzten Seite ausfiihrbar
SCHLEIF- POLIERSUPPORTE
-Pneumatischer Antrieb. Der erst Fraser ist mit einstellbarem, mechanischem

Endschalter fiir die eventuelle Benutzung von metallenen Diamantschleifscheiben

ausgestattet.

-Leistung jedes einzelnen Frésers: 0.8Kw (Serie 611), 1.1Kw (Serie 711M).
-Drehgeschwindigkeit: 1400 UpM

-Montierbare Werkzeuge: Schleifringe ¢ 120-130mm (Serie 611), p 120-150mm (Serie
711M) mit standard-rechtsdrehendem SF-Anschiup.

ENTGEGENGESETZTE SUPPORTE FUR 45°-SCHRAGFASEN

-Pneumatischer Antrieb und einstellbarer, mechanischer Endschalter fir die eventuelle

Benutzung von metallenen Diamantschleifscheiben.

-Leistung jedes einzelnen Frasers: 0.8 Kw (Serie 611), 1.1 Kw (Serie 711M).
-Drehgeschwindigkeit: 1400UpM

-Montierbare Werkzeuge: Schleifringe @ 120-130mm (Serie 611), » 120-150mm (Serie
711M) mit Standard-rechtsdrehendem SF-Anschluf; *Diamantschleifringe @
120-130mm (H tot. 80 mm, AnschluB: Rechtsgewinde M24x3 (x37)).

VERLANGERUNG DURCH ROLLEN BAHNEN

(Eingangs- und Ausgangseite): Lénge 1200 mm (andere Mape auf Anfrage)

ALLE MODELLE HABEN FOLGENDE EIGENSCHAFTEN:
-ARBEITSRICHTUNG:von rechts nach links

-ANZAHL DER FRASER MIT 45° NEIGUNG FASEN: 1+1 entgegengesetzt
-GROBE DER WERKSTUCKE:

* Starke: 10-60 mm

* Breite: min. 80 mm; max. unbegrenzt

* Lange: min. 270 mm (eines Einzelstiickes); max. unbegrenzt
-STANDARD-STROMVERSORGUNG: dreiphasig, V 400/Hz 50 (andere Arten auf Anfrage).

TECHNISCHE DATEN
VERSICHIEDENEN MODELLE SERIE611 LCV 611 LCV611-SE LCV 611-SU LCV 611-SE/SU

EINGANGSSEITIGER SUPPORT 0 1 0 0
AUSGANGSSEITIGER SUPPORT 0 0 1 1
GESAMT-WASSERBRAUCH 181/min 281/min 281/min 381/min
GESAMTE-MOTORENLEISTUNG 6.8 KW 10.3 KW 12.1 KW 15.6 KW
MACHINENMARBE mm mm mm mm
2450x1185  2825x1185  2695x1185 3130x1185

x(H)1379 x(H)1379 x(H)1379 x(H)1379

MASCHINENGEWICHT Kg. 1200 Kg. 1400 Kg. 1400 Kg. 1600
ARBEITSGESCHWINDIGKEIT m/h 18-84 m/h 18-84  m/h 18-84 m/h 18-84

TECHNISCHE DATEN

VERSICHIEDENEN MODELLESERIE711M LCV 711 M LCV 711 M-SE LCV 711 M-SU LCV 711 M-SE/SU

EINGANGSSEITIGER SUPPORT 0 1 0 0
AUSGANGSSEITIGER SUPPORT 0 0 1 1
GESAMT-WASSERBRAUCH 201/min 301/min 301/min 401/min
GESAMTE-MOTORENLEISTUNG 13 KW 16.5 KW 18.3 KW 21.8 KW
MACHINENMARBE mm mm mm mm
2710x1185 3125x1185  2995x1185 3430x1185

x(H)1379 x(H)1379 x(H)1379 x(H)1379

MASCHINENGEWICHT Kg. 1350 Kg. 1550 Kg. 1550 Kg. 1750
ARBEITSGESCHWINDIGKEIT m/h 18-84 m/h 18-84  m/h 18-84 m/h 18-84

& DATOS TECNICOS - LCV

CABEZAL CALIBRADOR - CON GOTEADOR DE ENTRADA

-Regulaciones posibles (manuales): vertical, horizontal y rotacién de 0° a 90°.
-Potencia motor: KW. 3.5

-Velocidad de rotacién: RPM 1400

-Didmetros de los discos montahles: mm 250 (agujero mm. 50)

-Funcién CALIBRADORA: *espesores de 0 a 60 mm; *anchura max.: 60 mm

-Funcién CORTE GOTEADOR *realizable desde la parte opuesta a la cinta.

CABEZAL MOLDEADOR - CON GOTEADOR DE SALIDA

-Regulaciones posibles (manuales): vertical, horizontal y rotacién de 0° a 90°.
-Potencia motor: KW. 5.25

-Velocidad de rotacién: RPM 2800

-Didmetros de las herramientas montables: mm 250 (agujero mm. 50)

-Funcién MOLDEADORA: *espesor max. de los discos utilizables: mm 50

-Funcién CORTE GOTEADOR *realizable desde la parte opuesta a la cinta.
MANDRILES ALISADORES-ABRILLANTADORES

-Con accionamiento neumético. El primero dotado de final-recorrido mecénico regulable
para la utilizacién de fresas diamantadas.

-Potencia de cada mandril: KW 0.8 (serie 611), KW 1.1 (serie 711 M).

-Velocidad de rotacién: RPM 1400

-Tipos de utensilios montables: *discos alisadores "a taza" ¢ mm. 120-130 (serie 611),
@ mm. 120-150 (serie 711 M) con conexién a bayoneta d. standard.

MANDRILES OPUESTOS INCLINADOS A 45°

-Con accionamiento neumético y dotados de final-recorrido mecénico regulable para la
utilizacién de fresas diamantadas.

-Potencia de cada mandril: Kw 1.1

-Velocidad de rotacién: RPM 1400

-Tipos de utensilios montables:

*discos alisadores "a taza" ® mm. 120-130 con conexién a caracol d. standard;
*discos diamantados "a taza" ¢ mm. 120-130 (H. tot. mm. 80, conexién: hilo d. M. 24x3 (x37).
PROLONGACION A RODILLOS

(en entrada y en salida) largo 1200 mm (otras dimensiones sobre pedido)

DATOS COMUNES A TODOS LOS MODELOS:

-LADO DE TRABAJO: de derecha a izquierda

-NUMERO DE MANDRILES INCLINADOS A 45°: 1+1 opuesto

-DIMENSIONES DE LA PIEZAS:

* espesor: de 10 a 60 mm.

* ancho: min. 80 mm.; max. sin limites.

*largo: min. 270 mm. (de una sola pieza); max. sin limites.

-ALIMENTACION ELECTRICA STANDARD: trifasica, V 400/Hz 50 (otros modelos disponibles).

DATOS TECNICOS

MODELOS DE LA SERIE 611 LCV611 LCVE11-SE LCVE11-SU LCV 611-SE/SU
CABEZAL CALIBRADOR 0 1 0 1
CABEZAL MOLDEADOR 0 0 1 1
CONSUMO TOTAL DE AGUA 181t/min 281t/min 281t/min 381t/min
POTENCIA TOTAL INSTALADA 6,8 KW 10,3 KW 12,1 KW 15,6 KW
DIMENSIONES DE LA MAQUINA mm mm mm mm
2450x1185x  2825x1185x  2695x1185 3130x1185

x(H)1379  x(H)1379  x(H) 1379 x(H) 1379

PESO DE LA MAQUINA Kg. 1200 Kg. 1400 Kg. 1400 Kg. 1600
VELOCIDAD DE TRABAJO m/h18-84 m/h18-84 m/h18-84 m/h 18-84

DATOS TECNICOS

MODELOS DE LA SERIE 711 M LCV711M LCV711 M-SE LCV711 M-SU LCV 711 M-SE/SU

CABEZAL CALIBRADOR 0 1 0 1
CABEZAL MOLDEADOR 0 0 1 1
CONSUMO TOTAL DE AGUA 201t/min 301t/min 301t/min 401t/min
POTENCIA TOTAL INSTALADA 13 KW 16,5 KW 18,3 KW 21,8 KW
DIMENSIONES DE LA MAQUINA mm mm mm mm
2710x1185x  3125x1185x  2995x1185 34301185

x(H)1379  x(H)1379  x(H) 1379 x(H) 1379

PESO DE LA MAQUINA Kg. 1350 Kg. 1550 Kg. 1550 Kg. 1750
VELOCIDAD DE TRABAJQO m/n18-84 m/h18-84 m/h18-84 m/h 18-84
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lustrazioni non sono impegnativi in conseguenza del continuo aggiornamento delle nostre costruzioni. La Ditta Costruttrice si riserva di effettuare in qualunque momento e senza preavviso le modifiche che riterra opportune.

Le descrizioni e le caratteristiche nonché i disegni e le il

s and technical data shown in our drawings and folders are not binding. Possible alterations deemed by the makers as convenient will be effected at any time without previous notice

ations no nous engagent en aucune fagon en raison de la mise & jour continue de nos constructions. Lentreprise constructrice se réserve le droit d'effectuer & tous moments et sans préavis les modifications qu’elle retiendra nécéssaires.

rma beh&lt sich das Recht vor, jederzeit und ohne vorherige Mitteilung Anderungen an den Maschinen vorzunehmen.

Las descripciones, las caracteristicas, los disofios y las illustraciones no deben considerarse vinculantes, por el continuo reajuste de nuestras construcciones. La firma constructora se reserva el derecho de efectuar en cualquier momento y sin previo aviso las modificaciones oportunas.

Die Beschreibung und die Merkmale der Maschine, sowie die Zeichnungen und Illustrationen verstehen sich aufgrund laufender Neuerungen als nicht verbindlich. Die Herstelles




